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Compositum ABS ST™
1.75mm 1kg

Producent: HMF Chemical

Czas wysytki: 24 godziny

Gestos¢: 1.038 g/cm3
Gestos¢: 1.038 g/cm3
Modut sprezystosci: 1840 MPa

Zobacz wiecej Zobacz wiecej Zobacz wiecej Zobacz wiecej
Zobacz wiecej Zobacz wiecej Zobacz wiecej Zobacz wiecej
Zobacz wiecej Zobacz wiecej Zobacz wiecej

Cena

109,00 PLN

Produkt dostepny w nastepujacych wariantach:

Kolor: Czarny, Niebieski, Grafitowy , lvory, Srebrny,
Biaty , Z6tty

Opis produktu

Compositum ABS ST™ 1.75mm 1kg

Compositum ABS ST™ to filament ABS dedykowany dla zastosowan przemystowych i profesjonalnych, systemu
zamknietych drukarek 3D FDM. Materiat ABS ST™ w pordéwnaniu do ABS EX™ cechuje sie zwiekszonym wspoétczynnikiem
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ptyniecia oraz wieksza elastycznoscig. Duza elastycznos¢ modeli drukowanych pozwala na wykorzystanie go przy
produkcji elementéw cienkosciennych narazonych na naprzemienne zginanie, elementéw obuddw elektroniki itp.
Filament ABS ST™ charakteryzuje sie wzorcowa spdjnoscia warstw oraz bardzo niskim skurczem liniowym (do 0,4%),
dzieki czemu réznica wtasciwosci mechanicznych prébki drukowanej w stosunku do modelu wytworzonego metoda
wtrysku wynosi zaledwie 8%.

COMPOSITUM | ABS ST ™
FILAMENT | 175 MM

SERES™ |W: 10 Kg

Filament ABS ST™ podobnie jak cata rodzina filamentéw Compositum odznacza sie niskim stopniem wydzielania
substancji lotnych oraz bardzo niska absorpcja wilgoci, dzieki czemu nie zachodzi potrzeba stosowania substanc;ji
pochtaniajgcych wilgoé. Materiat ten dostepny jest w dwéch Srednicach: 1.75mm oraz 2.85mm. Paleta standardowych
koloréw obejmuje dwie wersje: ko$¢ stoniowq oraz czarna. W celu wykorzystania materiatu ABS ST™ na drukarkach
otwartych zalecane jest zastosowanie paneli bocznych w celu ustabilizowania temperatury w obrebie wydruku i
ograniczenia naprezen termicznych.



Parametry druku:

e Temp. druku: 240-250°C
e Temp. stotu :90-120°C

e Chtodzenie: 0%

e Wym. grzana komora: Tak
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