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Engineering LCD Series -
Tough Resin Natural White
500ml

Nr katalogowy: ELCD-TG-WHT-0500
Kod EAN: 8718924470787

Producent: Formfutura

Czas wysyiki: 4 dni

Absorpcja wody: 0,6%
Udarnos¢ (IZOD karbowana): 43 J/m

Cena

430,00 PLN

Opis produktu

Fotopolimerowe zywice do druku 3D Formfutura z serii Engineering LCD zostaty specjalnie zaprojektowane pod katem
kompatybilnosci i doskonatej przetwarzalnosci ze wszystkimi typami drukarek 3D LCD/LED/MSLA typu open source.

Seria Engineering LCD - Tough Resin to odporna na uderzenia zywica do drukowania 3D, ktdra taczy wytrzymatos¢ z
trwatoscig i wykazuje wyjatkowe witasciwosci odpornosci na zarysowania.

Seria FormFutura Engineering - Tough Resin doskonale nadaje sie do drukowania funkcjonalnych prototypdéw 3D i
produkcji czesci operacyjnych do réznych zastosowan, od czesci domowych po przemystowe czesci zamienne.
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Wiasciwosci

Wysoka odpornosé na uderzenia

Wytrzymatos¢

Dobra odporno$¢ na zmeczenie

Doskonata odpornos¢ na zarysowania

Wysoka doktadno$¢ wymiarowa i niski skurcz

Przetwarzanie prawie bezwonne

Kompatybilnos¢ ze wszystkimi drukarkami 3D typu open source SLA, DLP i LCD w zakresie 385 - 405 nm

Zastosowanie

Zespoty zatrzaskowe
Obrébka

Prototypowanie funkcjonalne
Etui ochronne

Produkcja krétkoseryjna



Engineering LCD Series

Flex 63A Resin Strong Resin

Mechanical properties Tough Resin

Description :Ise-:l'i:d o Typical Value Typical Value Typical Value
Tensile strength D638M 28 MPa 1.7 MPa 72 Mpa
Tensile modulus D638M 1.0 GPa 1.5-2.5 GPa
Elongation at break D638M 15 - 25% 50 — 80% 6%

Tear strenght D624 4.3 kN/m

Flexural Strength D790M 110-120 MPa
Flexural modulus D2240 25-3.0GPa
IZ0D Impact (notched) D256A 43 J/m 18 J/m

Shore Hardness D2240 69D 63A 86D

Water sorption D570-98 0.6% 1.6% 0.4%

Glass Transition Temp. (Tg) D7028 /a n/a n/a

Engineering LCD Series

Tough Resin Flex 63A Resin

Liquid properties Typical Value Typical Value Typical Value
Appearance Clear liquid (no color) Clear liquid (no color) Opaque black Liquid
Viscosity 800 cps at 25°C 700 cps at 25°C 500 cps at 25°C
Density 1.18 g/ecm2 1.18 g/ecm2 1.18 g/ecm2

Critical Energy (EC) 14.47 mJ/cm2 6.65 mJ/cm2 6.87 mJ/cm2
Penetration depth (Dp) 0.56 mm 0.32 mm 0.35 mm

uAgs, and Temperature,

Przygotowania przed rozpoczeciem drukowania

e \Wstrzasaj butelka przez co najmniej 2 minuty przed kazdym uzyciem.

e Po wstrzgs$nieciu butelka pozostaw zywice na 10 minut, aby pecherzyki powietrza wydostaty sie z zywicy

e Zywice mozna wla¢ z powrotem z kadzi do butelki po zakoficzeniu wydruku

e Podczas pracy z zywicami zawsze uzywaj srodkdw ochronnych, takich jak okulary ochronne i rekawice nitrylowe.

Przetwarzanie koncowe:

e Radzimy przetworzy¢ wydruk 3D w celu uzyskania wtasciwosci materiatu

e Optucz wydrukowany obiekt 3D w IPA lub (bio)etanolu przez okoto 5 minut

e Zalecana jest myjka ultradZzwiekowaUpewnij sie, ze ptukane IPA i/lub (bio)etanolem przedmioty sg idealnie suche
przed dalszym utwardzaniem

e Umies¢ wyptukane czesci w dobrze wentylowanym miejscu na co najmniej 30 minut lub uzyj sprezonego
powietrza przez co najmniej 2 minuty

e UtwardZ przedmiot w komorze do utwardzania o duzej mocy przez okoto 20-30 minut w temperaturze 65°C

e Preferowana dtugos¢ fali utwardzania wynosi od 300 do 410 nm



Uwaga !

Nalezy zawsze pamietac, ze podczas drukowania 3D z zywic, podczas pracy z chemikaliami, nalezy zachowad ostroznosé
i uzywac srodkéw ochrony osobistej zgodnie z kartami charakterystyki.

Zawsze chron drogi oddechowe podczas szlifowania/ciecia przedmiotu z zywicy.

Podczas pracy z zywicami i nieutwardzonymi przedmiotami z zywicy nalezy zawsze uzywac rekawic nitrylowych.
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