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Engineering LCD Series -
Tough Resin Natural White
500ml

Nr katalogowy: ELCD-TG-WHT-0500

Kod EAN: 8718924470787

Producent: Formfutura

Czas wysyłki: 4 dni

Absorpcja wody: 0,6%
Udarność (IZOD karbowana): 43 J/m

Cena

430,00 PLN

Opis produktu

Fotopolimerowe żywice do druku 3D Formfutura z serii Engineering LCD zostały specjalnie zaprojektowane pod kątem
kompatybilności i doskonałej przetwarzalności ze wszystkimi typami drukarek 3D LCD/LED/MSLA typu open source.

Seria Engineering LCD – Tough Resin to odporna na uderzenia żywica do drukowania 3D, która łączy wytrzymałość z
trwałością i wykazuje wyjątkowe właściwości odporności na zarysowania.

Seria FormFutura Engineering – Tough Resin doskonale nadaje się do drukowania funkcjonalnych prototypów 3D i
produkcji części operacyjnych do różnych zastosowań, od części domowych po przemysłowe części zamienne.
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Właściwości

Wysoka odporność na uderzenia
Wytrzymałość
Dobra odporność na zmęczenie
Doskonała odporność na zarysowania
Wysoka dokładność wymiarowa i niski skurcz
Przetwarzanie prawie bezwonne
Kompatybilność ze wszystkimi drukarkami 3D typu open source SLA, DLP i LCD w zakresie 385 - 405 nm

Zastosowanie

Zespoły zatrzaskowe
Obróbka
Prototypowanie funkcjonalne
Etui ochronne
Produkcja krótkoseryjna 



Przygotowania przed rozpoczęciem drukowania

Wstrząsaj butelką przez co najmniej 2 minuty przed każdym użyciem.
Po wstrząśnięciu butelką pozostaw żywicę na 10 minut, aby pęcherzyki powietrza wydostały się z żywicy
Żywicę można wlać z powrotem z kadzi do butelki po zakończeniu wydruku
Podczas pracy z żywicami zawsze używaj środków ochronnych, takich jak okulary ochronne i rękawice nitrylowe.

Przetwarzanie końcowe:

Radzimy przetworzyć wydruk 3D w celu uzyskania właściwości materiału
Opłucz wydrukowany obiekt 3D w IPA lub (bio)etanolu przez około 5 minut
Zalecana jest myjka ultradźwiękowaUpewnij się, że płukane IPA i/lub (bio)etanolem przedmioty są idealnie suche
przed dalszym utwardzaniem
Umieść wypłukane części w dobrze wentylowanym miejscu na co najmniej 30 minut lub użyj sprężonego
powietrza przez co najmniej 2 minuty
Utwardź przedmiot w komorze do utwardzania o dużej mocy przez około 20-30 minut w temperaturze 65°C
Preferowana długość fali utwardzania wynosi od 300 do 410 nm



Oprogramowanie sklepu internetowego Sellingo.pl

Uwaga !

Należy zawsze pamiętać, że podczas drukowania 3D z żywic, podczas pracy z chemikaliami, należy zachować ostrożność
i używać środków ochrony osobistej zgodnie z kartami charakterystyki.

Zawsze chroń drogi oddechowe podczas szlifowania/cięcia przedmiotu z żywicy.

Podczas pracy z żywicami i nieutwardzonymi przedmiotami z żywicy należy zawsze używać rękawic nitrylowych.
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