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Engineering LCD Resin - Flex
82A Clear 500 g

oM Nr katalogowy: ELCD-FLEX82A-CLR-0500
UTLoIi=Ra

30 PRINTING WLATERLALE

Kod EAN: 8720574296518

Producent: Formfutura

Czas wysyiki: 4 dni

Wydtuzenie przy zerwaniu: 35 %
Wytrzymatos¢ na zginanie: 12 MPa
Twardos¢ Shore'a D: 82A

Cena

283,99 PLN

Opis produktu

Zywica Flex 82A jest miekka w dotyku zywicg do drukowania 3D o wtasciwosciach podobnych do gumy. Ta zywica
inzynieryjna ma wtasciwosci materiatowe, takie jak TPU, o twardosci 82A. Potaczenie pételastyki z wytrzymatoscia
sprawia, ze zywica Flex 82A jest materiatem uniwersalnym do réznych zastosowan. Czesci drukowane 3D z zywicy Flex
82A wykazuja dobrg odpornos¢ na wielokrotne narazenie na $ciskanie i zginanie.
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Wiasciwosci

e Zywica do druku 3D o wtasciwosciach gumopodobnych.

e Doskonate parametry materiatowe pod wzgledem ttumienia i pochtaniania wstrzaséw.

e Dobra kompatybilnos$¢ ze wszystkimi drukarkami 3D SLA, DLP i LCD / MSLA w zakresie 385 - 420nm.
e Dobra odpornos¢ na zginanie i Sciskanie.

Zastosowanie

Idealnie nadaje sie do produkcji uszczelek

Idealny do produkcji mechanicznych i operacyjnych czesci zamiennych.
Znakomity do produkcji krétkoseryjnej

Doskonaty materiat do produkcji rekojesci i uchwytéw.

Nadaje sie do tworzenia aplikacji do noszenia i miekkich w dotyku.

Przygotowania przed rozpoczeciem drukowania

e \Wstrzasaj butelka przez co najmniej 2 minuty przed kazdym uzyciem.
e Zywice mozna wla¢ z powrotem z kadzi do butelki po zakoficzeniu wydruku
e Podczas pracy z zywicami zawsze uzywaj srodkéw ochronnych, takich jak okulary ochronne i rekawice nitrylowe.



e Po wstrzasnieciu butelka pozostaw zywice na 10 minut, aby pecherzyki powietrza wydostaty sie z zywicy

Przetwarzanie koncowe:

e Preferowana dtugos¢ fali utwardzania wynosi od 300 do 410 nm

Radzimy przetworzy¢ wydruk 3D w celu uzyskania wtasciwosci materiatu
Optucz wydrukowany obiekt 3D w IPA lub (bio)etanolu przez okoto 5 minut

Zalecana jest myjka ultradZwiekowa

Przed dalszym utwardzaniem upewnij sie, ze przedmioty wyptukane IPA i/lub (bio)etanolem sg idealnie suche
Umies¢ wyptukane czesci w dobrze wentylowanym miejscu na co najmniej 30 minut lub uzyj sprezonego

powietrza na co najmniej 2 minuty

Utwardzaj przedmiot w komorze utwardzania o duzej mocy przez okoto 20-30 minut w temperaturze 65 ° C

Uwaga !

Nalezy zawsze pamietac, ze podczas drukowania 3D z zywic, podczas pracy z chemikaliami, nalezy zachowa¢ ostroznosé

i uzywac srodkéw ochrony osobistej zgodnie z kartami charakterystyki.

Zawsze chroh drogi oddechowe podczas szlifowania/ciecia przedmiotu z zywicy.

Podczas pracy z zywicami i nieutwardzonymi przedmiotami z zywicy nalezy zawsze uzywac rekawic nitrylowych.

Parametry druku:

Anycubic Photon Mono SE

50um

First / Burn-in Layers: 6x to 8x 35 to 45 Seconds
Normal Layers: 5.5 to 6.8 Seconds

Lifting Distance: 6mm

Bottom Lift Distance: 8mm

Light-off Delay: 0.5 to 1 Second(s)

Bottom Light-off Delay: 1 to 1.5 Second(s)
Lifting Speed (mm/min): 90

Retract Speed (mm/min): 240

Phrozen Sonic Mini 4K

50um

First / Burn-in Layers: 4x to 6x 35 to 45 Seconds
Normal Layers: 7 to 8 Seconds

Lifting Distance: 6mm

Bottom Lift Distance: 8mm

Light-off Delay: 1 Second(s)

Bottom Light-off Delay: 1 to 1.5 Second(s)
Lifting Speed (mm/min): 75

Retract Speed (mm/min): 45

Oprogramowanie sklepu internetowego Sellingo.pl


https://sellingo.pl

