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Dental LCD Series - Model
Resin 500 ml

Producent: Formfutura

Czas wysyłki: 24 godziny

Temperatura zeszklenia (Tg): 61°C
Absorpcja wody: 0.4%
Udarność (IZOD karbowana): 17 J/m
Zobacz więcej Zobacz więcej Zobacz więcej Zobacz więcej
Zobacz więcej Zobacz więcej

Cena

281,20 PLN

Produkt dostępny w następujących wariantach:

Kolor: Gypsum Peach , Gypsum White

Opis produktu

Formfutura Dental LCD Model Resin to wysoce precyzyjna żywica fotopolimerowa przeznaczona do dokładnego
modelowania modeli dentystycznych, modeli alignerów, dziąseł, zębów, modeli koron i mostów z wyjmowanymi
kikutami. Dental LCD Model został specjalnie zaprojektowany do współpracy ze wszystkimi drukarkami 3D LCD i DLP
typu open source w zakresie 385 - 420 nm.

Żywica Dental LCD Model ma wykończenie powierzchni i kolor zbliżony do gipsu, co doskonale podkreśla głębię i
szczegółowość modelu dentystycznego. Żywica Formfutura Dental LCD Model jest przeznaczona wyłącznie do
modelowania, a nie do użytku wewnątrzustnego.
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Właściwości

Druk 3D w wysokiej rozdzielczości z drobnymi szczegółami
Prawie bezwonne przetwarzanie
Doskonała dokładność wymiarowa i niski skurcz
Tekstura i kolor przypominający gips
Odporny na temperaturę przy  produkcji nakładek dentystycznych
Kompatybilny ze wszystkimi drukarkami 3D LCD i DLP typu open source w zakresie 385 - 420nm

 

Wykorzystywanie

Modele protez
Modele implantów
Modele koron i mostówModele dziąseł
Modele ortodontyczne



Przygotowania przed rozpoczęciem drukowania

Wstrząsaj butelką przez co najmniej 2 minuty przed każdym użyciem.
Po wstrząśnięciu butelką pozostaw żywicę na 10 minut, aby pęcherzyki powietrza
wydostały się z żywicy
Żywicę można wlać z powrotem z kadzi do butelki po zakończeniu drukowania
Podczas pracy z żywicami zawsze używaj środków ochronnych, takich jak okulary
ochronne i rękawice nitrylowe.

Przetwarzanie końcowe

Radzimy przetworzyć wydruk 3D w celu uzyskania właściwości materiału Opłucz
wydrukowany obiekt 3D w IPA lub (bio)etanolu przez około 5 minut Zalecana/zalecana jest
myjka ultradźwiękowa

Przed dalszym utwardzaniem upewnij się, że przedmioty wypłukane IPA i/lub
(bio)etanolem są idealnie suche

Umieść wypłukane części w dobrze wentylowanym miejscu na co najmniej 30 minut lub
użyj sprężonego powietrza na co najmniej 2 minuty.

Utwardzaj przedmiot w komorze utwardzania o dużej mocy przez około 20-30 minut w
temperaturze 65 ° C

Preferowana długość fali utwardzania wynosi od 300 do 410 nm

Uwaga!

Należy zawsze pamiętać, że podczas drukowania 3D z żywic, podczas pracy z



Oprogramowanie sklepu internetowego Sellingo.pl

chemikaliami, należy zachować ostrożność i używać środków ochrony osobistej zgodnie z
kartami charakterystyki.

Zawsze chroń drogi oddechowe podczas szlifowania/cięcia przedmiotu z żywicy. Podczas
pracy z żywicami i nieutwardzonymi przedmiotami z żywicy należy zawsze używać
rękawic nitrylowych.

 

Parametry drukowania

 

Drukarka: Wysokość warstwy Czas naświetlania
dolnych warstw

Czas
naświetlania
normalnych

warstw

Wysokość
podnoszenia

dolnych
warstw

Wysokość
podnoszenia
normalnych

warstw

Opóźnienie
wyłączania

światła

Elegoo Mars / Elegoo Mars Pro 50µm 2x - 4x 110 -120
Sec 11 -13 Sec  6mm 8mm -

Elegoo Mars 2 / Elegoo Mars 2 Pro 50µm 2x - 4x 50 - 60 Sec 2.5 - 3.2 Sec  6mm 8mm 2 Sec

Anycubic Photon 50µm  2x -4x 140 - 155
Sec 12 - 14 Sec  6mm 8mm -
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