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C-Stick™ Adhesive Atomizer

Producent: CORO Technology

ﬁ i Czas wysytki: 2-3 dni
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Opis produktu

C-Stick™ Adhesive Atomizer

Nowy C-Stick™ adhesive atomizer - opracowany na nowo preparat do klejenia wydrukéw do stotu drukarki 3D.
Wystepuje w 200ml butelce z atomizerem. Doskonale sprawdza sie z platformami szklanymi (ceramicznymi). Moze
by¢ réwniez wykorzystywany na innych podtozach.

e Preparat catkowicie zmywalny z wydrukéw i stotdéw drukarek ciepta woda.Dla szybszego efektu mozna
doda¢ niewielkailos¢ mydta/ptynu do naczyn.

e Zwiekszona sita adhezji dla najpopularniejszych materiatdéw takich jak: ABS, ASA, PCABS, PET, PETG, PLA.

e tatwosc usuwania wydrukow - poostygnieciu stotu wydruki bardzo delikatnieodchodza od powierzchni stotu
drukarki 3D.

e Zwiekszona wydajnosc preparatu wstosunku do puszek cisnieniowych. Jednoopakowanie wystarcza nawet na
150 wydrukdw.

¢ Brak pylenia w trakcie nanoszenia preparatu na stét roboczy drukarki 3D.

e Preparat na bazie etalonu, zamiast acetonu - brak gryzgcego zapachu.

e Wyktadniczy wzrost sity przywierania wzgledem temperatury platformy roboczej. Wyzszatemperatura
zapewnia wiekszg adhezje.

e Lustrzane wykonczenie spodniej warstwy wydruku.

e Mozliwos¢ wykorzystania rowniez na stotach perforowanych (np. w drukarkach Zortrax), stalowych czy
aluminiowych.
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Sposdb uzycia:

1. Wstrzgsngd.

2. Nanies$¢ cienkg warstwe preparatu na chtodny i odttuszczony stét drukarki (temperatura ponizej 50°C).
3. Zagrzac stét drukarki oraz rozpoczac druk.

4. Po zakonczeniu druku odczekaé, gdy temperatura platformy spanie ponizej 40°C i zdjg¢ wydruk.




Zalecane temperatury dla najpopularniejszych materiatéw:

e PLA: 55-65°C

e PETG: 70-85°C

e ABS, ASA: 100-110°C
e PCABS: 110-120°C

Podane zakresy temperatur sg wartosciami zadawanymi w programie generujgcym G-Code. Ze wzgledu na przewodnos¢
cieplng materiatdw, z ktérych wykonana jestplatforma drukarki 3D oraz najczestszego umiejscowienia czujnika pomiaru
temperatury, temperatura na platformie roboczej jest z reguty nizsza od zadanej. Ze wzgledu na szerokie spectrum
dostepnych materiatéw i ich odmian,rozwigzan konstrukcyjnych stotéw drukarek - ich przewodnosci cieplnej oraz jakosci
samych czujnikéw pomiarowych, wartosci te stanowig punkt odniesienia do doboru odpowiednich parametréw dla
danego materiatu i drukarki 3D.
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Cztery strefy sity adhezji requlowanej wzros temtemperatury:

e 20-40°C - strefa odrywania wydrukdéw. Sitap rzywierania wydrukéw jest bardzo mata, dzieki czemu
wydrukowane detale z tatwoscig odrywajg sie od platformy roboczej, bez koniecznosci uzycia duzej sity lub
narzedzi.

e 50-70°C - pierwsza strefa drukowania. Klej zyskuje wtasciwosci adhezyjne pozwalajace na druk detali z
filamentéw o niskim skurczu oraz geometrii pozbawionej ostrych przejs¢ na ptaszczyznie dolnej.

e 70-90°C - druga strefa drukowania,charakteryzujgca sie duza sitg adhezji. Zalecana dla $rednich i duzych
wydrukéw dowolnej geometrii.

e 90-120°C - trzecia strefa drukowania, gdzie temperatura graniczna 120°C zapewnia najwyzszg z mozliwych sit
adhezji pozwalajgca na druk bardzo duzychi skomplikowanych detali, nawet z materiatéw o znaczacym skurczu.
Szczegdlnie zalecana dla materiatu styrenowych(m.in. ABS) i pokrewnych.
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