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Platinum LCD Series - Zywica
Transparentna 5009

Producent: Formfutura

Czas wysyiki: 4 dni

Cena

251,49 PLN

Produkt dostepny w nastepujacych wariantach:

Kolor: Czarny, Niebieski, Morski, Naturalny,
Pomaranczowy , Czerwony , Zétty

Opis produktu

Platinum LCD Series - Zywica Transparentna 5009

Formfutura Platinum LCD Series to uniwersalna fotopolimerowa zywica LCD, ktéra zostata opracowana specjalnie do
wspdtpracy ze wszystkimi drukarkami LCD i DLP 3D pracujacymi z dtugoscia fal 385-420 nm. Zywica Platinum LCD jest
prawie bezwonna, a wykonane za jej pomocg wydruki charakteryzuja sie wysoka doktadnoscia i bardzo gtadkim
wykoAczeniem powierzchni. Zywica Platinum LCD zostata opracowana do drukowania 3D przy stosunkowo krétkich
czasach utwardzania.

Cechy

e Prawie bezzapachowa - w poréwnaniu z innymi zywicami na rynku Platinum LCD Series jest praktycznie
bezwonna

Odporna na UV i warunki atmosferyczne

Szybki druk z krétkim czasem naswietlania

Druk 3d w wysokiej rozdzielczosci i z dobrg szczegétowoscia

Zywe kolory o wyjatkowo wysokiej trwatosci

Dostepne nieprzezroczyste i pétprzezroczyste kolory

Bez przebarwien i zétkniecia

Doskonata doktadnos$¢ wymiarowa i niski skurcz

Niska absorpcja wody
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e Kompatybilna ze wszystkich drukarkami LCD i DLP pracujacymi z falami w zakresie 385-420 nm

Zastosowanie

e Figurki i modele
e Funkcjonalne prototypy
e Produkty koncowe
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Wtasciwosci mechaniczne

Elementy testowane po 10 minutowym utwardzaniu w komorze o duzej mocy.

e Temperatura zeszklenia - 51°C

e Absorpcja wody - 0,4%

e Udarnos¢ - 18 J/m

e Wytrzymatos¢ na rozcigganie - 45 Mpa
e Modut sprezystosci - 1800 MPa

e Wydtuzenie przy zerwaniu - 8 %

e Wytrzymatos¢ na zginanie - 66 Mpa

e Twardos¢ Shore D - 82

Powyzsze wartosci mogg sie rézni¢ w zaleznosci od usatwien drukarki, parametréw utwardzania, orientacji wydruku,
geometrii, ustawien drukowania i temperatury.

Przygotowanie przed rozpoczeciem drukowania

1. Wstrzasaj butelke przez co najmniej 2 minuty przed kazdym uzyciem.



2. Po wstrzasnieciu pozostaw zywice na 10 minut, aby pecherzyki powietrza wydostaty sie z zywicy.
3. Zywice mozna zla¢ z powrotem do butelki po zakofczeniu wydruku (najlepiej przy uzyciu filtru).
4. Podczas pracy z zywicami zawsze uzywaj srodkdw ochronnych, takich jak okulary ochronne i rekawice nitrylowe.

Ogodlne wytyczne dotyczace drukowania
Bazowy czas utwardzania przy warstwie 50 micronéw
Transparentny Czarny: 12 sec

Transparentny Niebieski Morski: 10 sec

Transparentny Niebieski: 12 sec

Transparentny Czerowny: 11 sec

Nieprzezroczysty Biaty: 12 sec

Nieprzezroczysty Czarny: 14 sec

Nieprzezroczysty Jasnoszary: 13 sec
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Post-processing

1.
2.

3.
4.

Optucz wydrukowany obiekt w IPA lub (Bio) etanolu przez okoto 5 minut

Umiesc optukane czesci w dobrze wentylowanym miejscu na co najmniej 30 min lub uzyj sprezonego powietrza
przez co najmniej 2 minuty.

Utwardzaj przedmiot w komorze z duzg mocga przez ok. 20-30 minut w temperaturze 65°C

Preferowana dtugos¢ fali utwardzania wynosi od 300 do 410 nm.

Bezpieczenstwo

Zawsze nalezy pamietad, ze podczas pracy z chemikaliami nalezy zawsze zachowac ostroznos¢ i stosowac Srodki
ochorny osobistej okreslone w kartach charakterystyki.

Podczas szlifowania/ciecia obiektéw z zywicy nalezy zawsze stosowaé ochrone drég oddechowych.

Zawsze uzywaj rekawiczki nitrylowe do kontaktu z zywicami i nieutwardzonymi przedmiotami z zywicy.
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